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Yxomdg tov pobnpatog sivar M eEokeimon TV QOITNTOV e TS PACIKES apyEG KOt TIG YEVIKEG
nebddovg e€otcovounong evépyelag. Xtoyotl tov pabnuotog ivol: (o) 1 avartuoén tov Poacikov
EPYOAEI®V EVEPYELOKNG KOL EVEPYELOKNG OVAAVGT PUOIKMOV KoL YNUIK®OV SEPYOCIOV, 1 EQUPUOYN
TOVG OTNV TOPAY®YN 10YX00¢ Kot To. cOGTNUO. aTHoV (Tapaywyn|, dtavoun, xpnon, eEowovouncn,
oopmapaymyn), (B) n pnelém Pacikdv cLGTNUATOV cVpmapaY®YNS, (Y) N Popnyovikn yoén kot
KMUOTIGHOG, (8) 1 ¥pNoT avavEDGILOV LOPO®Y EVEPYELNG ot Plrounyovia

NogkhowphE

Evepyelaxég avaykeg otn Bropnyavia-Apyég evepyelokng BeAtictonoinong
Evépyela kot Oeppuoduvapikn

Boaowd kot ToAdTA0Ke KOKAO TPy ynG 10(00G

Evepysiaxn/evepyelakn ovaAvcn cuGTNLAT®OV LETAPOPES BeproTnTOog
ZVOTNUOTH TOPUYWYNS OTLOV

Zoumapoywyn
Portued kOKAa

Avdloon Awdackariog :

An.Zm. Q
/E&apt.

Adoxruc AvTikeipevo
EBdopada M
1" Evepyeraxég avdykec ot Propnyovia-Apyéc evepyelakng PeAtiotonoinong
2" Eopappoyég apyng dwutpnong evépyetag, [owdmrta evépyetag, Evipomia
3" E&épyera, 1ooloyia e€épyetag. Kuprotepeg katnyopieg avavtioTpentwv dlepyasidv
A Avaivon Bacik®dv kol ToldmAokov KOk mv Topaymyng wybog. Kbkia Rankine pe
vrepBeppovipa Kot ovadeppovtipa. To amopastevpévo KOKAO 16700G
5N Evepyelaxn/eEepyetakn avaivon GUGTNHATOV HETAPOPAG Beppdtrag
6" Hopayoyn atpod — Atuorépnteg
A Topmopayoyn
8" PokTiké KoKk
®OE 24 0] EPT 36 K. OIK 115 175

Awdokovtes | E. Bovtedg, Avar. KaOnyntiig EMII

A. Bon.

[ 1.

B. Avyepov, A. Avyepog "Apyéc Awayeipiong Evépyelag ot Xnukn Blopmyavia™, AGnva, |




Tomnko AX.

Mef. Atet.

A&o\. Emd.

Eviaiog
Babpog

2003.
2. A.0. Horaiowdvvov, Oeppodvvopuiky: TOMOZ 11, Abnva, 2010.

F. Knopf, “Modeling, Analysis and Optimization of Process and Energy Systems”, John Wiley &
Sons, Inc., 2012.

H dwaokorio tov pobnpatog yiveton oe éva tpunqpa cOUE®VO e TO @poidyo mpdypoppa. H
ddackalio yivetal and Tov diddokova.

O1 gpyaoctnplokés aoknoelg ektelodvial 1o Epyaotmpilo [Ipocomikdv YmoAoyiotdv g ZyoAn.
Ot QoTNTéG EKMOOEVOVTOL GE VTOAOYIOTIKG €pydAeio. evepyelokng ovdAvong oe mepBaiiov
Mathcad o1 Aspen Hysys. Ot portntég mapadidovv Tig epyacicg Toug og dpeleis (to mold) opddeg
petd amd 10 nuépeg, pe Tpdmo coen Kot TeKunpopévo. Tnv mapakoiovdnon g e&EMENG Tav
EPYACIAOV TOV QOITNTOV KaBMG Kot TV enihvomn tuydv mpofAnudtev avaiappdvouv ta péin EAILT
G€ GLVEVVONGT) LLE TOV JIOGACKOVTO, 68 MPES EKTOC LAOLLOTOG.

Babpordynon ot Bdon tov Pabuov g tehkng eEétaong, Le e&gTtaotén VAN Tov TEPLAaPAvEL TN
dwaybeica vAn. H ypanth e&étaon (I'E) cuvelopépetl katd 50% otnv telikn Pabporoyia, evéd ot
oelpég aoknoemv (XA) katd 50%.

O tehkog padpég mpoxvmrerl amod - Tehkoc BaOpoc=0,5*TE + 0,5* TA

Awdoxtikd Epyo :
1. Awookolio Osopiog : 3 dpeg/efdondada. Exteleitar and tov diddokovra.
2. Epyoompuokég acknoelg: 2 mpa/efoopdda. Extelodvtor and EAIIT ko YA.

Ene&iiynon Zvviunoeov

T.IL. : Tunqpo Ipoéhevong
Evot. Ma Evotta Mabnpdtov

BA. EIL Boowdv Emomuov

TE. EIl Teyvikdv Emotmpdv (engineering )

TXA Teyvoloyaov

0.AK avaypapetor  O=owovopkd , A = avBpomotikd kot K = kowvovioroyikd
Z.T. &éveg YMdooES

EE e&aunvo omovddv oL SWBACKETAL TO LAOT oL

KOP pabnpoto Koppod mov arevhhvoviot 6To GHVOAO TG TAENG
KAT podnpato Kotevboveong

YIIX VIOYPEDTIKO HaON o

EIIA pnabnpo emhoyng

I1.T™M TopAAANAa TUpOTOL

Q/E mpeg /efdopdda mov mePLaLBAvVoVTaL 6TO ®POLOYLO TPOYPOLLLLLYL
OF Bewpnrtikn dwackorio (VE)

P ppovtotipto ( Q/E)

EPI epyaotplo (Q/E)

YIIA VTOAOYIOTIKEG aioknoelg (C/E)

Torwd A. X Tomkd Aebvég Zoyypappo
An.Xn. Q /EE dpeg anacydAnong 6movdactr avd eEaunvo
K. OIK. Kot olkov




